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Проаналізовано існуючі види спинок столярних стільців, які входять в комплект кухон-
ного набору меблів, що з конструйований з елементів з твердих порід деревини, зокрема дуба та 
технологічних процесів їх виготовлення. Детально проаналізовано та описано технології і ви-
робничі процеси, що супроводжують створення спинок столярних стільців. Обґрунтовано ме-
тодику досліджень та порівняння технологічних процесів виготовлення спинок столярних сті-
льців з конструктивними особливостями. Підібрано та розраховано необхідні  матеріали для 
двох видів виготовлення спинок столярних стільців з деревини дуба з натуральної деревини. 
Підібрано та розраховано необхідне основне обладнання згідно розроблених технологій виго-
товлення для двох варіантів виготовлення спинок стільців. Підібрано, розроблено та розрахова-
но необхідні  технологічні маршрути для кожного варіанту виготовлення спинок столярних сті-
льців. Запропоновано два  плани цехів згідно розроблених технологій виготовлення спинок 
столярних стільців. Здійснено порівняння величини завантаженості обладнання кожного варіа-
нту виготовлення спинок столярних стільців. Результати попереднього аналізу за даними трьох 
показників (вартості та потужності устаткування, кількості працюючих) дали право рекоменду-
вати другий варіант виготовлення спинок столярних стільців, які входять в комплект кухонного 
набору меблів, що з конструйований з підготовлених елементів з твердих порід деревини, зок-
рема дуба з натуральної деревини, де вартість на обладнання найменша і становить 827,65 тис. 
грн, кількість працюючих 8 чол, загальна потужність становить 15,27  кВт. З іншого боку, вар-
тість матеріалів для першого варіанту є набагато вищою, ніж у другому. Економічними розра-
хунками доведено та розраховано, що найменш витратним для виконання річної програми у кі-
лькості 30 тис. спинок столярних стільців, які входять в комплект кухонного набору меблів, що 
з конструйований з підготовлених елементів з твердих порід деревини, зокрема дуба з натура-
льної деревини, є другий варіант, де інвестиційні вкладення склали 14252,98 тис. грн., що на 20 
% менше , ніж у першому варіанті. 
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процеси, порівняльний аналіз, склеювання, економічна ефективність, меблевий щит. 

 

Актуальність та проблема. Ґратчасті меблі стали популярним атрибутом 
сучасних квартир, оскільки  мають сучасний вигляд, що дозволяє їм гармонійно 
вписуватися у сучасні інтер’єри [1, 3, 33, 40]. Ґратчасті конструкції створюють ві-
дчуття легкості та прозорості, що робить приміщення візуально більш просторим 
та світлим. Вони можуть бути представлені у вигляді стільців, столів, полиць, лі-
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жок та інших елементів меблів, що робить їх універсальними та популярними се-
ред сучасних дизайнерів та власників квартир [2, 25, 28, 29, 33, 39]. 

Дослідження конструкцій стільців має велику актуальність у сучасному сві-
ті з огляду на кілька аспектів: розуміння оптимальної конструкції стільців допо-
магає уникнути проблем зі станом спини та іншими захворюваннями, пов’яза-
ними з поганим сидінням; конструкція стільців повинна бути стійкою та безпеч-
ною для користувачів, що важливо для уникнення травм та нещасних випадків; 
сучасні дослідження допомагають створювати стільці, які відповідають останнім 
тенденціям у дизайні та можуть бути естетично приємними для користувачів; до-
слідження конструкцій стільців сприяють використанню екологічно чистих мате-
ріалів та технологій у виробництві, що є важливим для збереження довкілля. 

Актуальність досліджень спинок конструкцій стільців. Щодо дослі-
дження конструкції спинок, то вірно спроектована спинка може підтримувати 
правильне положення спини під час сидіння, що допомагає уникнути проблем зі 
станом спини та зменшити втому. Крім того, спинка стільця впливає на комфорт 
користувача під час сидіння, тому дослідження її конструкції дозволяє створюва-
ти більш комфортабельні моделі стільців. З погляду дизайну, то спинка стільця є 
важливим елементом дизайну меблів, тому дослідження у цій області допомагає 
створювати стільці зі стильним та естетичним виглядом.  Дослідження спинок 
стільців сприяє використанню нових матеріалів, у тому числі із вживаної дереви-
ни [4-10, 13-18, 21-24], залишків основного виробництва [3, 27] та технологій у 
виробництві, що може покращити якість та тривалість експлуатації меблів. 

Актуальність досліджень технологічних процесів виготовлення стіль-
ців. Дослідження технологічних процесів виготовлення стільців необхідно розг-
лядати з кількох з різних причин: вивчення технологічних процесів дозволяє пок-
ращити ефективність виробництва стільців, зменшити витрати матеріалів та енер-
гії та підвищити продуктивність; вдосконалення технологічних процесів дозволяє 
підвищити якість виготовленої продукції, забезпечуючи високу стабільність та 
надійність стільців; дослідження нових технологій виготовлення сприяє впрова-
дженню інноваційних рішень, зокрема з бездефектних відрізків вживаної дереви-
ни [10-12, 26, 29, 35] та розвитку галузі меблевого виробництва; вивчення техно-
логічних процесів [18-21, 28, 31, 34-39] дозволяє зменшити негативний вплив ви-
робництва на довкілля та забезпечити виробництво екологічно чистих продуктів 
[5, 16, 30]. Таким, дослідження спинок конструкцій стільців та технологічних 
процесів [34] їх виготовлення залишається актуальним і важливим для покращен-
ня якості сидіння та забезпечення комфорту та здоров’я користувачів. 

Проблема досліджень спинок конструкцій стільців. Проблема дослі-
джень спинок конструкцій стільців полягає в розробці спинок, які були б комфор-
тними, ергономічними, міцними та естетично привабливими одночасно. Деякі з 
основних проблем у цій області включають: 

 Розробка спинок, які б підтримували правильне положення спини та змен-
шували навантаження на неї, є важливою, але складною задачею. 

 Спинки повинні бути не лише функціональними, а й естетично привабли-
вими, щоб вони відповідали дизайнерським та естетичним вимогам. 

 Вибір відповідних матеріалів та оптимальна конструкція спинок впливають 
на їх міцність, еластичність та естетичний вигляд. Розробка спинок, які б відпові-
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дали виробничим вимогам та були б ефективними у виробництві, також може бу-
ти проблематичною.  

Проблема досліджень технологічних процесів виготовлення стільців. 
Проблема досліджень технологічних процесів виготовлення стільців полягає у 
вдосконаленні процесів для забезпечення високої якості та ефективності вироб-
ництва. Деякі з основних проблем у цій області включають: Покращення техноло-
гічних процесів для зменшення витрат часу, праці та матеріалів у виробництві 
стільців. Розробка технологій, що забезпечують високу якість та стабільність ха-
рактеристик виробів. Інтеграція вживаних [4-8, 15-21] та новітніх матеріалів та 
технологій для підвищення ефективності виробництва та покращення властивос-
тей продукції. Розробка екологічно чистих технологій виготовлення для змен-
шення негативного впливу на навколишнє середовище. Створення таких техноло-
гічних процесів, які б забезпечували комфортні умови праці для працівників. 

Розв’язання цих проблем вимагає інтегрованого підходу, який враховує ер-
гономічні, конструктивні та виробничі аспекти, а також передбачає розробку но-
вих технологій, використання інноваційних матеріалів, щитових конструкцій із 
вживаної деревини [18-20, 31-34] зокрема меблевих щитів та столярних плит.  

Мета – аналіз ефективності конструктивних та технологічних рішень у ви-
робництві складальних одиниць ґратчастих меблевих виробів, здійснивши повно-
цінний аналіз двох технологічних процесів з виготовлення спинок стільців.  

Об’єкт дослідження – Технологічні процеси виготовлення спинок столяр-
них стільців. Предмет дослідження – порівняльний аналіз технологічних проце-
сів виготовлення різних конструкцій спинок столярних стільців. 

Завдання досліджень: Обґрунтувати конструкції спинок для столярних 
стільців. Створити методику порівняльних досліджень процесів технологічних під 
час створення спинок стільців. Підрахувати матеріали для двох варіантів спинок 
столярних стільців. Описати технологічні операції та підібрати технологічний 
процес під час створення спинок столярних стільців. Провести підбір устатку-
вання та виконати аналіз технологій зі створення спинок столярних стільців. 

Встановити кількість обладнання та розробити дійсні маршрути для двох 
варіантів спинок столярних стільців. Розробити плани в цехах та проаналізувати 
завантаженість для двох варіантів спинок столярних стільців. Встановити ефекти-
вний процес з двох технологій для двох конструктивно різних спинок столярних 
стільців. Виконати висновки за результатами проведених досліджень та сформу-
вати рекомендації щодо виготовлення спинок столярних стільців. 

Методика порівняльних досліджень. Методика досліджень технологічних 
процесів виготовлення спинок столярних стільців з використанням різних матері-
алів з конструктивними особливостями включає: технічні описи столярних стіль-
ців; конструкції спинок столярних стільців з використанням різних матеріалів – 
натуральної деревини та меблевого щита; технології та планування обладнання з 
виготовлення спинок стільців. 

Прийняті для порівняння складальні одиниці  – спинки столярних стільців з 
використанням різних матеріалів з габаритними розмірами: висота 960 мм, шири-
на 400 мм; товщина 60 мм. Конструкції каркасу стільців одинакові. Відрізняються 
особливостями наповнення спинок. В першому варіанті використовується тільки 
меблевий щит, а в другому – деревина твердих листяних порід. 
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Для проведення досліджень технологічних процесів використано дві різних 
конструкції спинок столярних стільців, які входять в комплект кухонного набору 
меблів, що з конструйований з твердих порід деревини, зокрема дуба: 

 Конструкція згідно прийнятого варіанту номер №1 : спинка у вигляді 
меблевого щита з твердих порід деревини, зокрема дуба.  

 Конструкція згідно прийнятого варіанту номер №2 : спинка у вигляді 
гратчастої конструкції з підготовлених елементів з твердих порід деревини, 
зокрема дуба до якої входять дві ніжки, царги, перемичка нижньої, верхньої 
спинки та п’яти вертикальних вкладишів. 

Технічний опис (варіант №1) стільця столярного характеризується викорис-
танням в якості спинки щита меблевого при товщині 20 мм, що кріпиться до двох 
ніжок чотирма болтовими з’єднаннями. Технічний опис (варіант №2) стільця сто-
лярного характеризується використанням в якості спинки ґратчастої конструкції, 
що зроблена із деревини твердих порід із брускових елементів: двох ніжок, царги, 
перемички нижньої, верхньої спинки та п’яти вертикальних вкладишів, що кріп-
ляться між собою ПВА клеєм  на шип одинарний. 

 

Таблиця 1. Складові елементи спинки №1 (спинка МЩ) 
Спинка МЩ (1) 01.00.00 Кіль Вид Д Ш Т Об’єм 
Ніжка задня (1) 01.00.01 2 МЩ 960 40 20 0,00154 
Царга задня (1) 01.00.02 1 МЩ 340 50 20 0,00034 

Спинка стільця (1) 01.00.03 1 МЩ 400 220 20 0,00176 
Разом, м3   

    0,00364 
 

       
Рис. 1. Варіанти спинок стільців для порівняльних досліджень  

 

Таблиця 2. Складові елементи спинки №2(спинка з масиву) 
Спинка Гратка (2) 02.00.00 кіль Порода Д Ш Т Об’єм 

Царга задня(2) 00.00.01 1 Бук 340 50 20 0,00034 
Перемичка (2) 00.00.02 2 Бук 340 40 20 0,00054 
Ніжка задня (2) 00.00.03 2 Бук 960 40 30 0,00230 

Вкладка спинки (2) 00.00.04 5 Бук 400 20 20 0,00080 
Разом, м3       0,00399 
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Технологія. Технологічні процеси виготовлення спинок стільців з викорис-
танням різних матеріалів – меблевого щита та натуральної деревини включають 
наступні технологічні операції залежно від конструкції та матеріалу: 

І. Спинка щитової конструкції: розкрій меблевих щитів, фрезерування за 
контуром, присадка отворів, шліфування пластей та крайок, контроль якості гото-
вих спинок, укладання на стелажні полиці.  

ІІ. Масив: поступлення на склад для контролю, аналіз та уточнення розмірів 
деревинних матеріалів, складання карт розкрою на заготовки за поперечним пере-
різом, розкрій поперек на кратні заготовки, фрезерування з чотирьох боків, утво-
рення шипів та гнізд різної форми, підбір рейок за текстурою, склеювання в за-
мкнуті контури разом із вставками, формування гратчастої спинки, контроль яко-
сті готових спинок, укладання на стелажні полиці.  

Пропозиції з підбору сучасного устаткування технологічного процесу для 
виготовлення  спинок стільців з використанням різних матеріалів – меблевого 
щита та натуральної деревини представлено рис. 2, рис. 3. Для кожного виду спи-
нок стільців певної конструкції використовується свій підбір обладнання.  

 

 
 

Рис. 2. План цеху з виготовлення спинки стільця з меблевого щита 
 

 
Рис. 3. План цеху з виготовлення спинки стільця ґратчастої конструкції 
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Методологія порівняння технологічних процесів виготовлення спинок сті-
льців з використанням різних матеріалів – меблевого щита та натуральної дереви-
ни з конструктивними особливостями включає: проведення розрахунку витрат на 
сировини та матеріалів; підбір необхідного обладнання;  визначення та встанов-
лення кількості виробничого персоналу дільниць; здійснення аналізу завантажен-
ня, порівняльний аналіз вартості обладнання; підбір оптимального технологічного 
процесу виготовлення спинок стільців з використанням різних матеріалів – меб-
левого щита та натуральної деревини можливих конфігурацій виходячи із вартос-
ті обладнання, кількості працюючих та витрат на електроенергію, яка напряму 
зв’язана з виробничою потужністю підібраного устаткування. 

Результати та обговорення. За порівняльними дослідженнями виробничий 
процес виготовлення спинок, як складових елементів столярних стільців, на 
основі сучасних конструкцій може здійснюватися за двома варіантами: №1 – 
спинка з меблевого щита; №2 –спинки ґратчастої конструкції. Для розрахунків 
приймаємо обсяг виробництва – 30000  шт. рік. Обгрунтуємо вибір варіанту 
виробництва спинок стільців за показником порівняльної економічної 
ефективності, що є основою інвестиційних затратат на проекти. 

Показником порівняльної економічної ефективності є сумарні приведені ви-
трати (Зпр.), які включають поточні (Сі) і приведені до поточного періоду капіта-
льні витрати (Кі):  Зпр=Сі + Ен ·Кі → min 
де Сі – річні виробничі витрати (собівартість) за i-м варіантом капітальних вкла-
день, грн.; Ен – нормативний коефіцієнт ефективності капіталовкладень; Кі – обсяг 
капітальних вкладень за і-м варіантом, грн. Критерієм оптимальності вибору інве-
стиційного проекту є мінімальне значення показника приведених витрат. 

Визначення економічного ефекту виробничих процесів. Визначимо по-
точні витрати на виробництво продукції. Для цього сформуємо кошторис вироб-
ничої собівартості за такими елементами: прямі матеріальні витрати (табл. 3); 
прямі витрати на оплату праці (табл. 4); прямі витрати на соціальне страхування; 
загальновиробничі розподілені витрати; інші операційні витрати. 
 

Таблиця 3. Матеріали для спинок столярних стільців  двох конструкцій 

N   
п/п 

Назва сировини, матеріалу 
і їх характеристика 

Одиниці 
виміру 

Норма ви-
трат матері-
алів на ви-

ріб 

Витрати 
матеріалів 
на програ-

му 

Ціна за 
одиницю, 

грн 

Вартість 
на про-
граму, 

тис. грн 
 Варіант №1      
1 Меблевий щит м3 0,00722 216,523 52500,000 11367,45 
2 Шліф.стрічка (всього) м2 0,03299 989,640 145,000 143,50 
3 Стяжки шт 4,04000 121200,000 4,500 545,40 
 Разом     12056,35 
 Витрати монтажні  (14,0 %) 14    1687,89 
 Всього:     13744,24 
1 Варіант №2      
2 П/м тв.л. порід м3 0,01418 425,250 19500,000 8292,38 
3 Клей Йоват 102-19. кг 0,00992 297,600 95,000 28,27 
4 Шліф.стрічка (всього) м2 0,01078 323,400 145,000 46,89 
 РАЗОМ     8367,54 
 Витрати монтажні  (14,0 %) 14    1171,46 
 Всього:     9539,00 
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Таблиця 4. Витрати на оплату праці персоналу дільниці 
Назва показників Одиниці вимірювання В-1(МЩ) В-2(ПМ) 
Виробничі робітники осіб 7 10 
Допоміжні робітники осіб 1 1 
Керівники, службовці осіб 1 1 
Разом осіб 9 12 
Фонд оплати праці: місяці 12 12 
виробничих робітників тис. грн. 1604,40 2292,00 
допоміжних робітників тис. грн. 194,40 194,40 
керівників, службовців тис. грн. 296,40 296,40 
Разом тис. грн. 2095,20 2782,80 

 

Визначимо суму розподілених загальновиробничих витрат Взв за формулою: 
Взв = (Фонд оплати праці допоміжних робітників, керівників і спеціалістів + Річна 
сума амортизаційних відрахувань) / 0,453. Визначимо вартість обладнання, яке 
використовується у виробничих процесах (табл. 5). 

 

Таблиця 5. Розрахунок вартості обладнання 

№ Назва обладнання, устаткування Марка, тип К-сть 
Вартість, тис. грн. 

Одиниці Разом 
 Варіант №1 
1 Верстат форматно-розкрійний PK-300 1,00 273,25 273,25 
2 Верстат шліфувальний BR-600 1,00 241,23 241,23 
3 Верстат свердлильний BM-63 1,00 77,50 77,50 
4 Верстат крайко-шліфувальний KW-200 1,00 69,55 69,55 
5 Верстат фрезерний FF-250 1,00 166,12 166,12 
 Разом 0   827,65 827,65 
 Монтаж 0   157,25 157,25 
 Всього 0   984,90 984,90 
 Варіант №2 
1 Верстат форматно-розкрійний PK-300 1,00 170,35 170,35 
2 Верстат чотирибічний W-3000 1,00 287,28 287,28 
3 Прес вертикальний OR-400 1,00 53,42 53,42 
4 Верстат шипорізний TS-20 1,00 134,39 134,39 
5 Верстат фрезерний FF-250 1,00 114,91 114,91 
6 Верстат свердлилильний BM-63 1,00 78,62 78,62 
7 Верстат шліфувальний BR-600 1,00 183,86 183,86 
8 Верстат крайко-шліфувальний KW-200 1,00 61,29 61,29 
  Разом     1084,12 1084,12 
  Монтаж      205,98 205,98 
  Всього     1290,11 1290,11 

 

Враховуючи площу дільниці (540 м2) визначимо суму щорічних амортиза-
ційних відрахувань: 

Варіант №1. А1  = (540*2,60* 0,0776)+ (984,90* 0,2085) =  314,30 тис. грн. 
Варіант №2. А2  = (540*2,60* 0,0776) + (1290,11* 0,2085) = 377,94 тис. грн. 
Розрахуємо суму загальновиробничих витрат: 
Варіант №1. В1 = (194,4+296,4+314,3)/ 0,453 = 1777,27 тис. грн. 
Варіант №2. В2 = (194,4+296,4+377,94)/0,453 = 1917,74 тис. грн.  
Визначимо витрати на виробництво і прибуток (табл. 6). 
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Таблиця 6. Кошторис виробничої собівартості 
№  Статті витрат Варіант №1 Варіант №2 
1 Прямі матеріальні витрати 13744,24 9539,00 
2 Прямі витрати на оплату праці  1604,40 2292,00 
3 Відрахування на соціальне страхування 352,97 504,24 
4 Розподілені загальновиробничі витрати 1777,27 1917,74 
5 Виробнича собівартість 17478,88 14252,98 
6 Інші витрати 1152,36 1530,54 
7 Повна собівартість 18631,24 15783,52 
8 Прибуток до оподаткування   3353,62 2841,03 
9 Відпускна ціна без ПДВ  21984,86 18624,55 

 

Отже, найбільшими є витрати за першим варіантом виробничого процесу 
виготовлення спинок стільців, як складових елементів каркасів столярних 
стільців, на основі використання меблевих щитів. 

Розрахунок економічної ефективності капіталовкладень. Визначимо по-
казники порівняльної економічної ефективності інвестиційних вкладень: 
Варіант №1: Зпр=21984,86+ 0,15·984,90=22132,60 тис. грн. 
Варіант №2: Зпр=18624,55+ 0,15·1290,11= 18818,07 тис. грн. 

Менше значення показника порівняльної економічної ефективності – за 
другим варіантом інвестиційних вкладень. Отже, доцільно обрати варіант вироб-
ництва спинок стільців ґратчастої конструкції (рис. 4). 

 

 
Рис. 4. Порівняння економічної ефективності інвестиційних вкладень  

 

Таким чином, найменш витратним для виконання річної програми у кілько-
сті 30 тис. спинок столярних стільців, які входять в комплект кухонного набору 
меблів, що з конструйований з підготовлених елементів з твердих порід деревини, 
зокрема дуба з натуральної деревини, є другий варіант, де інвестиційні вкладення 
склали 14252,98 тис. грн., що на 20 % менше , ніж у першому варіанті. 

Висновки.  
1. Проаналізовано існуючі види спинок столярних стільців, які входять в ком-

плект кухонного набору меблів, що з конструйований з елементів з твердих порід 
деревини, зокрема дуба та технологічних процесів їх виготовлення 

2. Детально проаналізовано та описано технології і виробничі процеси, що су-
проводжують створення спинок столярних стільців. 

3. Обґрунтовано методику досліджень та порівняння технологічних процесів 
виготовлення спинок столярних стільців з конструктивними особливостями. 
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4. Підібрано та розраховано необхідні  матеріали для двох видів виготовлення 
спинок столярних стільців з деревини дуба з натуральної деревини. 

5. Підібрано та розраховано необхідне основне обладнання згідно розроблених 
технологій виготовлення для двох варіантів виготовлення спинок стільців. 

6. Підібрано, розроблено та розраховано необхідні  технологічні маршрути для 
кожного варіанту виготовлення спинок столярних стільців. 

7. Запропоновано два  плани цехів згідно розроблених технологій виготовлен-
ня спинок столярних стільців. Здійснено порівняння величини завантаженості об-
ладнання кожного варіанту виготовлення спинок столярних стільців. 

8. Результати попереднього аналізу за даними трьох показників (вартості та 
потужності устаткування, кількості працюючих) дали право рекомендувати дру-
гий варіант виготовлення спинок столярних стільців, які входять в комплект ку-
хонного набору меблів, що з конструйований з підготовлених елементів з твердих 
порід деревини, зокрема дуба з натуральної деревини, де вартість на обладнання 
найменша і становить 827,65 тис. грн, кількість працюючих 8 чол, загальна поту-
жність становить 15,27  кВт. З іншого боку, вартість матеріалів для першого варі-
анту є набагато вищою, ніж у другому. 

9. Економічними розрахунками доведено та розраховано, що найменш витрат-
ним для виконання річної програми у кількості 30 тис. спинок столярних стільців, 
які входять в комплект кухонного набору меблів, що з конструйований з підгото-
влених елементів з твердих порід деревини, зокрема дуба з натуральної деревини, 
є другий варіант, де інвестиційні вкладення склали 14252,98 тис. грн., що на 20 % 
менше , ніж у першому варіанті. 
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Analysis of the efficiency of structural and technological solutions in the 
production of component units of lattice furniture products 

 

The existing types of backs of carpentry chairs, which are part of a kitchen set of furniture, 
which are constructed from elements of hard wood species, in particular oak, and the technological 
processes of their manufacture have been analyzed. The technologies and production processes 
accompanying the creation of the backs of carpentry chairs are analyzed and described in detail. The 
methodology of research and comparison of technological processes of manufacturing the backs of 
carpentry chairs with structural features are substantiated. The necessary materials for two types of 
manufacturing backs of carpentry chairs from oak wood from natural wood were selected and 
calculated. The necessary basic equipment was selected and calculated according to the developed 
manufacturing technologies for two options for the manufacture of chair backs. The necessary 
technological routes for each variant of manufacturing the backs of carpentry chairs were selected, 
developed and calculated. Two shop plans are proposed according to the developed technologies for 
manufacturing the backs of carpentry chairs. A comparison of the amount of equipment loading of 
each variant of manufacturing the backs of carpentry chairs was carried out. The results of the 
preliminary analysis based on the data of three indicators (cost and capacity of the equipment, number 
of employees) gave the right to recommend the second option for the manufacture of the backs of 
carpentry chairs, which are included in the set of kitchen furniture, which is constructed from prepared 
elements of solid species of wood, in particular oak from natural wood, where the cost of equipment is 
the lowest and amounts to UAH 827.65 thousand, the number of employees is 8, the total power is 
15.27 kW. On the other hand, the cost of materials for the first option is much higher than in the 
second. Economic calculations proved and calculated that the least expensive for the implementation 
of the annual program in the amount of 30,000 backs of carpentry chairs, which are included in the set 
of kitchen furniture, which is constructed from prepared elements from hard species of wood, in 
particular, oak from natural wood, is the second option, where the investments amounted to UAH 
14,252.98 thousand, which is 20% less than in the first option. 

Keywords: furniture products, chair, technologies, wood products, technological processes, 
comparative analysis, gluing, economic efficiency, furniture board. 

 
 


